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BEDIENUNGSANLEITUNG



Kreisel fiir
RC Drift Autos

—
GYD 450

BEDIENUNGSANLEITUNG

Bevor Sie lhren neuen Kreisel verwenden, lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung

sorgfaltig durch, damit Sie den Kreisel richtig und gefahrlos einsetzen kénnen. Nach-

dem Sie die Anleitung gelesen haben, verwahren Sie diese an einem sicheren Platz.

« Kein Teil dieses Handbuches darf ohne vorherige Genehmigung in irgendeiner Form
reproduziert werden.

« Der Inhalt dieses Handbuches kann ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

« Futaba haftet nicht fiir eventuelle Schéden (unbeabsichtigt oder Folgeschaden), die
nach der Installation auftreten knnen.

EllVierkmale des GYD450MIN

o Festgelegte RC Drift Auto Einstellungen
Die Fahrdynamik beim Geradeausfahren und das Kurvenverhalten
kann ohne Berticksichtigung der Fahrbahn usw. erhéht werden.

o Empfindlichkeitsfunktion und Mode Umschaltfunktion
Sie kénnen die Empfindlichkeit (Gain) vom Sender (3 oder mehr
Kanéle) aus einstellen, indem Sie die ,Remote Gain” Funktion
verwenden. Die Empfindlichkeit kann auch mit dem Trimmer am
GYDA450 eingestellt werden. Die Mode Umschaltfunktion erméglicht
die Umschaltung von AVCS auf NORMAL Kreisel Mode.

o Integriert, kompakt und leicht
Kompakte GréRe (20.5 x 20.5 x 11 mm) und geringes Gewicht (3.7 gr.).

e Einfache Einstellung
Der GYD450 kann sofort mit minimalen Einstellungen verwendet
werden.

e Unterstiitzung die S.BUS/S.BUS2 Verbindung
Nur mit einem Kabel am Empfanger eingesteckt kann der GYD450
bedient werden.

o Nur fiir Futaba Digital Servo

[AnSchiiisse und Bedienelemente)

® Servoauswahlischalter & Port3 (Ausgang Lenkservo)
(SR Mode AN/AUS) v @ Port2 Kreiselempfindlichkeit von RX
1

\ \ O Port1 (Lenkung Eingang/

(—\I Danke, dass Sie sich entschieden ha-

ben den GYD450 Auto Kreisel zu kau-
fen. Kompakt und leicht. Der GYD450
wurde fir die Lenkung bei RC Drift
Autos konzipiert. Wenn der Sender 3
oder mehr Kanéle hat (Einstellmdg-
lichkeit von 3 Kanalen) kann die Krei-
selempfindlichkeit vom Sender aus
eingestellt werden. Zu den Merkma-
len gehoren ein einfaches Setup und
die S.BUS/S.BUS2 Anbindung.
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Technische Daten GYD450:

(integrierter Sensorkreisel)
e Kreiselsensor: MEMS= Micro- Electro-Mechanical Sytems
® Betriebsspannung: 4,2 - 8,4 Volt DC
e Stromaufnahme: ca. 30 mA (ohne Servo)
eTemperaturbereich: -10°C bis + 45° C
e Abmessungen: 20,5 x 20,5 x 11 mm
e Gewicht 3.7g

e Funktionen: Sensibilitats- Trimmer, LED Monitor, Servoauswahl
(SR Mode AN/AUS), S.BUS/S.BUS2 Anschluss

I icferumtans N

Folgende Artikel werden mit dem GYD450 mitgeliefert:

&

Mini Schraubendreher

GYD450 I
Anschlusskabel
Klebepads ﬁ ﬂ
Kabelbinder
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A ACHTUNG

Bei Nichtbeachtung dieser Sicherheitsvorkehrungen kann es zu
schweren Verletzungen bei Ihnen, oder anderen Personen kommen.

O Uberpriifen Sie, ob die Batterie geniigend Kapazitit hat.
© Nach dem einschalten des GYD450 bewegen Sie nicht das
Modell und das Lenkrad des Senders fiir ca. 3-5 Sekunden
(wenn dieser gemeinsam mit dem Empfanger genutzt wird).
+ GYD450 Initialisierung und Neutralstellung. Der GYD450 wird initialisiert, wenn das
Gerét eingeschaltet wird. Die Neutralstellung wir auch gleichzeitig angezeigt. Endet
die Initialisierung normal, wird der Benutzer durch zwei sich wiederholende Bewegun-
gen des Servos nach links und rechts (wenig Ausschlag) informiert.
@ Uberpriifen Sie immer die Drehrichtung des Kreisels.

O Den Kreisel nicht hart aufschlagen. Nicht auf Betonoberfli-
chen, oder einen harten Boden fallen lassen.

« Der Sensor kann bei starken StéRen beschadigt werden.

O Verwenden Sie keine Trimmung oder Mischfunktion.
« Alle Korrekturen werden vom Kreisel vorgenommen. Wenn also Trimmen und Mischen

eingeschaltet ist, wird die Funktion die Gleiche sein, aber von der Neutralstellung abweichen.

© Verwenden Sie den GYD450 nicht fiir andere Anwendungen,
sondern nur fiir RC Autos. - Dieser Kreisel ist nur fiir RC Autos ausgelegt.

O Analog Servos kénnen nicht verwendet werden.
« Die Verwendung von Analog Servos kann Servo Stdrungen verursachen.

O Platzieren Sie den Kreisel nicht in der Nahe von Warme

q 1 (Verbrennermotor, E- Motor, Regler, Akku/Batterien,
Servo, usw.).
« Der Kreisel sollte sich vor dem Fahren an die Umgebungstemperatur anpassen.
Dann erst stellen Sie diesen ein. Eine groRe Temperaturanderung wéhrend des

\_‘—‘— S.BUS Signal)
) Krelselwwkrlchtung
Schalter m
©® Trimmer - -- _|_ = un;r Futaba
(Limit / Gain) GYD450 ey J=s]
Monitor LED Display
Status | Farbe | LED | Bemerkung
1. Kein Sendersignal/ ;
Sensor Fehler iy LT 08
2. Start Initialisierung griin blinkt schnell
3. Sensor " AVCS (rot)
itialisi rot/griin AN NORMAL (griin)
4. Drehung rot/griin blinkt schnell Rif:;ss ?%Z")
5. Neutral Offset orange blinkt i g Il
6. ichkeit (Gain) AUS AUS
7. Schalterbetétigung griin blinkt einmal bei jeder Betitigung
Bewegung
8. L rot blitzt einmal Unter 4.0V

Einsatzes, kann zum Driften und anderen Betriebsproblemen fiihren.



(GY/D450 anschlieBen

Wenn die Empfindlichkeit vom Sender gesteuert wird (3. Kanal auf Port 2),
wird mit dem Trimmer das LIMIT eingestellt.

Wenn die Empfindlichkeit nicht vom Sender gesteuert wird (Port 2 frei), wird mit
dem Trimmer die EMPFINDLICHKEIT eingestellt.
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Kreiselempfindlichkeit ,**

Kanal3 R
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Lenkung Kanal1 Anschlusskabel

U GYD450
Lenkservo

Uber S.BUS den GYD450

S.BUS Empféanger

U GYD450
Lenkservo

BT Auf das Chassis montieren N

Verwenden Sie das mitgelieferte, doppelseitige Schaum-
stoffklebeband, um den Kreisel senkrecht zur Steuerach-
se an einer vibrationsarmen Stelle zu befestigen.

Kreisel Montageposition

Die durch den Kreisel fixierte Drehrichtung kann in jede
Richtung innerhalb von 360° Grad verhaltnismaRig zur
Lenkachse durch den Kreisel kontrolliert werden.

BT Lenkservo NN

Verbinden Sie den Servo gemaR der Bedienungsanlei-
tung ihres Modells. Stellen Sie das Anlenkgestange so
ein, dass mdglichst wenige Trimmeinstellungen vorge-
nommen werden mussen.

Wenn Sie ein S.BUS Servo verwenden initialisieren Sie
die entsprechenden Parameter..

Stellen Sie den Servoausschlag so grof? wie mdglich ein.
Stellen Sie den numerischen Wert von EPA (ATV) bei
rechts und links gleich ein.

Verlegen Sie die Verkabelung nicht zu stramm und fas-
sen Sie diese mit dem mitgelieferten Kabelbinder zusam-
men, so dass sie nicht die Gestange berihrt.

Schaumstoff-

klebeband

inklusive

Ablésen\ Horizontale
und aufkleben Chassisplatte

Glatte Oberflaiche auf dem Chassis, wo das
Sensor Klebeband leicht klebt. Montieren Sie
den Kreisel waagerecht auf dem Chassis.

BT sRMode TN

Beider Futaba T7PXistes mdglich das Servoim ,SR Mode”
zu betreiben, um die Servo Reaktion zu verbessern.
Wenn das Servo nicht im SR Mode betrieben werden
kann, stellen Sie den Sender nicht auf den SR Mode ein.



Einstellung vorm Fahren (Bei Verwendung von ,,Remote
Gain”) Einstellungen fiir die Empfindlichkeit werden mit
einem Sender durchgefiihrt.
Gehen Sie folgendermafien vor, wenn der Port2 des Kreisels
und der Empfindlichkeitskanal des Empfangers verbunden
sind (auch bei S.BUS).
1 Fahren Sie das Auto mit deaktiviertem Kreisel (Kreisel-
empfindlichkeit 0%) und stellen Sie die Lenktrimmung
ein (Sub Trim).
SR Modus nur aktivieren, wenn Sender und Servo da-
fiir geeignet sind.
* Verwenden Sie kein normales, digitales Servo im SR Mode
(AN). Das Servo kann beschadigt werden. Verwenden Sie
das normale, digitale Servo im SR Mode (AUS).

3 Schalten Sie den Sender ein. Stellen Sie die Kreiselemp-
findlichkeit auf 70% bei NORMAL- oder AVCS gemaR
der Bedienungsanleitung des Senders. Das Diagramm des <
GAIN Kanal >< AVCS / NORMAL Mode > sehen Sie auf der
nachsten Seite.

Kreiselempfindlichkeit Null--- LED AUS
AVCS Seite--- LED rot
NORMAL Seite--- LED griin

* Nehmen Sie die Einstellung fiir die Empfindlichkeitsab-
stimmung nach dem Fahren des Autos vor.

4 Empféanger AN — Der GYD450 bendtigt 3-5 Sekunden
zum initialisieren, wenn das Gerat eingeschaltet ist. Wah-
rend der Initialisierung darf das Auto und das Lenkrad nicht
bewegt werden, da ansonsten der Kreisel nicht richtig initia-
lisiert wird. Sobald der Initialisierungsprozess abgeschlossen
ist, bewegt sich das Lenkservo mehrmals (ein wenig) und
zeigt an, dass der GYD450 betriebsbereit ist. Wenn die Neu-
tralposition verandert wurde, blinkt die LED orange. In diesem
Fall wird er neu gestartet.

5 Bewegen Sie das Lenkrad nach links und rechts, und fiih-
ren die Einstellung am Servoweg durch, so dass das Ser-
vo mit maximalen Lenkausschlag arbeitet, ohne das Gestan-
ge zu verbiegen oder mechanisch am Fahrzeug anschlagt.

<Limit Trimmer Einstellungen>

Lenkrad auf Limit Trimmer Stellen Sie den maxi-

Anschlag Einstellungen malen Einstellbereich
der Lenkung ein.
*.’_ ,.—\ |-—\
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D/R (Oberseite)

* Limit ist symmetrisch von der
Neutralstellung aus. Fahren Sie mit
der Limiteinstellung fort, nachdem
die Trimmeinstellung beendet ist.

b

® Betitigung der Trimmer

* Da der Kreisel sehr klein ist, ist der Einstelltimmer auch
sehr klein. Bedienen Sie den Trimmer immer mit einem
Mini Schraubendreher ohne Ubertriebene Gewalt.

Einstellungen

6 Verwenden Sie den Kreisel Richtungsschalter, stellen die
Kreiselbewegungsrichtung so ein, dass sich die Lenkung
nach rechts dreht, wenn das Fahrzeug nach links gedreht
wird. Achten Sie darauf, dass die Kreiselbewegungsrichtung
richtig eingestellt ist.

Wenn das Auto mit der Hand nach links
gedreht wird — schlagt die Lenkung
nach rechts aus.

[Wenn die Remote Gain (Empfindlichkeit)
Funktion ausgeschaltet ist]

Stellen Sie die Kreiselempfindlichkeit mit dem GYD450
Trimmer ein.

Wenn der Port2 des Kreisels nicht angeschlossen ist, wird
die Remote Gain automatisch blockiert (S.BUS Anschluss
nicht berticksichtigt).

In diesem Fall wechselt der Limit Trimmer automatisch in
den Kreiselempfindlichkeits- Einstelltrimmer.

(Limit Einstellung kann nicht durchgefiihrt werden. Ein Limit
wird auf 50 rechts und links festgelegt).

1 Wahlen Sie die entsprechende Einstellung fiir das Lenk-
servo aus, welches Sie verwenden. Der Servo Auswahl-
schalter des GYD450 sollte im SR Mode AN oder AUS ein-
gestellt sein.

* Verwenden Sie kein normales, digitales Servo im SR Mode
(AN). Das Servo kann beschadigt werden. Verwenden Sie
das normale, digitale Servo im SR Mode (AUS).

2 Den Empfindlichkeitstrimmer auf halben Weg links stellen:
NORMAL (griin) oder rechts: AVCS (rot) von dem 70%

Punkt AVCS 70%

NORMAL 70%

3 Empfanger AN — Der GYD450 benétigt 3-5 Sekunden
zum initialisieren, wenn das Gerat eingeschaltet ist. Wah-
rend der Initialisierung darf das Auto und das Lenkrad nicht
bewegt werden, oder der Kreisel kann nicht richtig initialisiert
werden. Sobald der Initialisierungsprozess abgeschlossen ist,
bewegt sich das Lenkservo mehrmals (ein wenig) und zeigt
an, dass der GYD450 betriebsbereit ist. Wenn die Neutralpo-
sition verandert wurde, blinkt die LED orange. In diesem Fall
wird er neu gestartet.

4 Verwenden Sie den Kreisel Richtungsschalter, stellen die
Kreiselbewegungsrichtung so ein, dass sich die Lenkung
nach rechts dreht, wenn das Fahrzeug nach links gedreht
wird. Achten Sie darauf, dass die Kreiselbewegungsrichtung
richtig eingestellt ist, oder das Auto fahrt nicht.



Kieiselempfindlichkeit und Modelumschalten]

Wenn die Remote Gain Funktion verwendet wird, wird die
NORMAL und AVCS Modeumschaltung entsprechend der
Drehrichtung des Remote Gain Kanal des Senders durchge-
fuhrt. Bei der + Ratenseite ist der AVCS Mode ausgewahit
und bei der - Ratenseite der NORMAL Mode. Die Empfind-
lichkeit wird durch das Einstellen der Endpunktrate veran-
dert.
Wenn die Remote Gain Funktion nicht verwendet wird, ist im
Uhrzeigersinn von der Mitte aus des Empfindlichkeits- Ein-
stelltrimmer der AVCS Mode und gegen den Uhrzeigersinn
der NORMAL Mode. In der Mittelstellung ist die Empfindlich-
keit bei Null, und wenn der Trimmer vollstandig nach rechts
oder links gedreht wird, ist die Empfindlichkeit bei 100%.
Die Kriterien fir die Empfindlichkeitseinstellung sind im unte-
ren Bild dargestellt. 100%
br-

Empfindiichkeit | |AVCS Seite (LED:ROT)

50%

<Empfindlichkeitskanal>

-110% -50%

0% +50% +110%
Endpunkirate g

50%
[NORMAL Seite (LED:GRUN)|

100%

Kanal 3 (GAIN Kanal) wird bezugnehmend auf das Handbuch
des Senders eingestellt. Neutralposition bekommt Empfind-
lichkeit (Gain) 0%. Es ist in AVCS Seite und NORMAL Seite

unterteilt. Uberpriifen Sie die LED des GYD450.

Kreiselempfindlichkeit Null --- LED AUS

AVCS Seite --- LED rot
Normal Seite --- LED griin

Wenn der Port2 nicht fiir die Empfindlichkeit und auch kein
S.BUS/S.BUS2 verwendet wird, fungiert der Trimmer als
Empfindlichkeitseinstellung (Gain), siehe Skizze unten.

AVCS 50%  AVCS 100%

NORM 50%  NORM 100%
Feineinstellung

Fahren Sie das Auto und stellen die Kreiselempfindlich-
keit ein.

1 Immer wieder nachtrimmen
bei Kreiselempfindlichkeit 0.

2 In diesem Status schalten Sie den Empfanger AUS und

dann auf AN. Die Neutralposition wird gespeichert. Die
Lenktrimmung darf nicht durchgefiihrt werden, wahrend das
Auto fahrt.

EEAVCS/NORMAL ModuSI

Der Kreisel hat 2 Bedienungsmodes: NORMAL Mode und
AVCS Mode. Im AVCS Mode ist die Kreiselsteuerung straf-
fer. Das Auto wird die Richtung des Lenkbefehls vom Fahrer
beibehalten.

Im NORMAL Mode wird der Kreisel versuchen zu steuern,
aber Sie kdnnen immer noch mit dem Auto driften, ungeachtet
der vorherigen Position.

Weil das Gefiihl der Bedienung unterschiedlich ist, wahlen
Sie lhren Lieblingsmode aus.

AVCS

Im Falle, dass das Auto nach
rechts driftet — Lenkrad nach
rechts

Der Kreisel wird versuchen das
Modell in die Steuerrichtung
des Fahrers zu lenken.

NORMAL

Im Falle, dass das Auto nach
rechts driftet — Lenkrad nach
links

Der Kreisel wird versuchen
entgegen zu lenken, unab-
héngig vom Anstellwinkel des
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B BUS System

Im Gegensatz zu herkdmmlichen Funkfernsteuerungen sen-
det das S.BUS System Steuersignale vom Empfénger zu ei-
nem Kreisel, oder einem anderen S.BUS kompatiblen Gerat
Uber Datenuibertragung. Das S.BUS kompatible Geréat extra-
hiert nur die Daten, die von Ihnen auf diesem Kanal einge-
stellt wurden, und ignoriert die restlichen Daten. Aus diesem
Grund kénnen mehrere Servos an dem selben Kabel ange-
schlossen werden.

Das S.BUS System bendétigt einen eigenen S.BUS Empfan-
ger und ein S.BUS Servo (Kreisel, usw.).
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